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 (کدامیک از موارد زیر صحیح است ؟  1

 تحت کنترل باشد ثبات مناسب است         Rو Xالف( اگرنمودار 

 تحت کنترل باشد تمایل مناسب است  Rو Xب( اگرنمودار 

 مناسب است.         R&Rتحت کنترل باشد   Rو  Xج( اگر  

 

 ؟   باید به تایید مشتری برسد ( در کدامیک از حالات زیر سیستم اندازه گیری 2

 باشد  30بزرگتر از   R&Rالف( مقدار 

 باشد   10کوچکتر از   R&Rب ( مقدار 

 باشد                                30و    10بین  R&Rج( مقدار 

 د( هیچکدام 

 

(به پراکندگی مقادیر داده های اندازه کیری شده که توسط یک ابزار اندازه گیری و یک بازرس  3

 برای قطعات مشابه محاسبه می شود چه میگویند؟ 

د( ارتباط خطی                  R&Rب( تکثیر پذیری                   ج(%       الف( تکرار پذیری 

              

 آوری شده با ارزش)مقدار( واقعی را چه میگویند؟ ( تفاوت بین میانگین ارقام جمع4

 ب( ارتباط خطی                      الف(  تمایل

 ج( ثبات              د( تکرارپذیری

 

 به ترتیب: Cgkو  Cg( مفاهیم  5

 صحت ودقت -صحت الف(  

 صحت ودقت –دقت  ب( 

 دقت - صحت ج( 

 دقت –دقت  د(  
 

 (تکثیر پذیری یعنی: 6

الف( میانگین اندازه گیری های بدست آمده هنگامی که یک بازرس با یک ابزار، مشخصه ای از  

 قطعه را اندازه گیری کند. 

ب( میانگین اندازه گیری های بدست آمده هنگامی که یک بازرس با چند ابزار، مشخصه ای از قطعه  

 را اندازه گیری کند. 
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میانگین اندازه گیری های بدست آمده هنگامی که چند بازرس با یک ابزار، مشخصه ای از قطعه  ج(  

   را اندازه گیری کند.

د( میانگین اندازه گیری های بدست آمده هنگامی که چند بازرس با چند ابزار، مشخصه ای از قطعه  

 رااندازه گیری کند 

 

 استفاده می شود؟   R&R( کدام فرمول برای محاسبه 7

   -ب                   -الف

   - د                    -ج
 

 

 

 : جهت تعیین بازه کالیبراسیون ( 8

 استفاده می شود   G R&rاز نمودار   الف(  

 استفاده می شود R -barXاز نمودار  ب( 

 استفاده می شود  Cg ,Cgkاز نمودار ج( 

 همه موارد د( 
 

 

 

 : بعد از تعمیرات اساسی تجهیزات آزمون  ( 9

 بررسی می شود  G R&r الف(  

 بررسی می شود R -barXب( 

 بررسی می شود  Cg ,Cgkج( 

 هیچکدام د( 
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 به شرح فوق می باشد مطلوب است تحليل خروجی    Minitabخروجی نرم افزار   -10

 

 
 

 برمبتاي تلرانس  -1

 برمبناي ريزنگار ابزار  -2

 Pvalueبرمبناي  -3
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Data

Avg Bias
Average 0.0027273 0.017

50 0.0027273 0.017

Reference Bias P

Gage Bias

Gage name: کولیس

Date of study: 92-02-18

Reported by:                         

Tolerance: .01

Misc: تلرانس=2.0

Gage Linearity and Bias Study for bias
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